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Walzgeriist 

Die Erfindung betrifft ein Walzgeriist mit einem Paar von 
Arbeitswalzen zum Walzen eines Metallbands, mit 
Abstut zwalzen, von denen die ihnen jeweils zugeordneten 
Arbeitswalzen seitlich gest7utzt sind und die mittels 
einer Kraf terzeugungseinrichtung mit einer in Richtung 
der Arbeitswalze gerichteten Stutzkraft beauf schlagbar 
sind, und mit Stiitz- oder Zwischenwalzen, die von einem 
in Richtung seiner Langsachse in das Walzgeriist 
schiebbaren und aus diesem herausziehbaren Einbaustiick 
getragen sind und von denen jeweils eine die ihr 
zugeordnete Arbeitswalze in einer im wesentlichen 
senkrecht zur Bewegungsrichtung des Metallbandes 
gerichteten Richtung stutzt. 

Bei einem aus der DE 29 19 105 C2 bekannten Walzgeriist 
sind die Arbeitswalzen uber jeweils eine Zwischenwalze an 
jeweils einer Stiitzwalze abgestiitzt. Gleichzeitig sind 
jeder Arbeitswalze jeweils zwei Abstutzwalzen zugeordnet, 
die gegeniiberliegend seitlich an der jeweiligen 
Arbeitswalze anliegen. Die Stiitzwalze und die 
Zwischenwalze sind bei dem bekannten Walzgeriist in einem 
Einbaustiick gelagert. Gleichzeitig sind an dem 
Einbaustiick balkenartige Trager fur die Abstutzwalzen 
gelenkig befestigt. Dabei sind die seitlichen Abmessungen 
des Tragers derart beschrankt, dali die Trager mit den 
Abstutzwalzen nicht seitlich aus dem Einbaustiick 
hervorragen. Auf diese Weise bildet das Einbaustiick mit 
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der Stutzwalze, der Zwischenwalze und den Abstutzwalzen 
sowie den zugehorigen Trag- und Lagerelementen eine 
Baueinheit, die als solche problemlos fur Wartungs- und 
Reparaturarbeiten aus dem Gerust gezogen und anschliefiend 
wieder hineingeschoben werden kann. Die erf orderlichen 
Abstutzkraf te werden bei der bekannten Vorrichtung 
mittels manuell verstellbarer Schraubenbolzen 
auf gebracht, welche jeweils seitlich auf die Trager 
wirken, ohne mit diesen verkoppelt zu sein. 

Der Vorteil der voranstehend erlauterten bekannten 
Ausgestaltung eines Sechswalzengerustes besteht in der 
Kompaktheit der aus dem Einbaustuck und der von ihm 
getragenen Teile gebildeten Baueinheit. Sie ermoglicht 
es, diese Baueinheit innerhalb kurzer Zeit zu wechseln. 
Allerdings erweist es sich bei dem bekannten Walzgerust 
in der Praxis als schwierig, innerhalb kurzer Zeit 
beispielsweise eine Stutzwalze oder eine der 
Abstutzwalzen auszuwechseln, da dazu stets 
Montagearbeiten von erheblichem Umfang durchgefuhrt 
werden mlissen. 

Neben dem voranstehend erlauterten Stand der Technik ist 
aus der osterreichischen Patentschrif t AT 359 459 ein 
Walzgerust bekannt, bei dem zur Abstutzung der 
Arbeitswalze drei Abstutzwalzen vorgesehen sind. Die 
Abstutzwalzen selbst sind jeweils seitlich durch 
hydrostatische Lager gestutzt, von denen jeweils drei in 
regelmaliigem Abstand langs der jeweiligen Arbeitswalze 
angeordnet sind. Zum Aufbringen der erf orderlichen 
Stutzkrafte sind ebenfalls hydraulische Zylinder 
vorgesehen . 
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Problematisch ist bei dem aus der AT 359 459 bekannten 
Walzgerust einerseits die Demontierbarkeit der 
Abstutzwalzen und andererseits das an die jeweilige 
Belastung wahrend des Walzens angepaftte Einstellen der 
Stutzkrafte. 

Bei einer aus der DE 33 24 562 C2 bekannten 
Weiterentwicklung des voranstehend erlauterten Standes 
der Technik sind die Abstutzwalzen liber einen Trager 
gelenkig an dem die Sttitz- und Zwischenwalzen tragenden 
Einbaustuck gelagert. Wie bei dem eingangs erlauterten 
Stand der Technik ist jedoch auch bei dieser 
Weiterentwicklung ein Austauschen der einzelnen Walzen 
schwierig und zeitauf wendig . 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Walzgerust 
der voranstehend erlauterten Art derart weiterzubilden, 
daft ein Wechseln der Walzen des Geriistes schneller und 
einfacher durchgefuhrt werden kann als beim Stand der 
Technik. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von einem Walzgerust der 
eingangs angegebenen Art dadurch gelost, daft die 
Abstutzwalzen aus einer Ruhestellung, in welcher sie 
aufterhalb des Bereichs angeordnet sind, in dem sich das 
Einbaustuck der Stutz- oder Zwischenwalze beim 
Einschieben oder Ausziehen bewegt, in eine 
Betriebsstellung zustellbar sind, in der sie an der 
Arbeitswalze anliegen. 

Gemaft der Erfindung konnen die Abstutzwalzen aus dem 
Bewegungsbereich des die Stutzwalze und ggf. weitere 
Walzen, tragenden Einbaustucks heraus bewegt werden. Auf 
diese Weise kann das Einbaustuck mit den darin gelagerten 
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Walzen unabhangig von den Abstutzwalzen aus dem 
Walzgerust entfernt, gewartet und wieder hineingeschoben 
werden. Ebenso ist es moglich, die Abstutzwalzen 
unabhangig von den Walzen des Einbaustiicks zu warten oder 
zu ersetzen. 

Ein weiterer wesentlicher Vorteil der Erfindung besteht 
darin, daft es nicht mehr erforderlich ist, die raumliche 
Anordnung der von dem Einbaustiick getragenen Walzen auf 
die Notwendigkeit der gelenkigen Lagerung der 
Abstutzwalzen abzustimmen. Der dadurch gewonnene Bauraum 
eroffnet die Moglichkeit, fur die Auslegung der Stiitz-, 
Zwischen- und Arbeitswalzen einen grofteren Bereich der 
Durchmesser zu wahlen. Beispielsweise konnen gegeniiber 
dem Stand der Technik groftere Walzendurchmesser 
vorgesehen werden, so dali ein grolierer Abschliff bereich 
zu Verfiigung steht und die betreffenden Walzen eine 
groftere Lebensdauer aufweisen. Daruber hinaus konnen die 
Zwischenwalzen entsprechend der Belastung der ihnen 
jeweils zugeordneten Arbeitswalze gebogen werden, so daft 
die Mafthaltigkeit des Walzspaltes weiter verbessert wird. 

Im Ergebnis erreicht die Erfindung dadurch, daft sie die 
im erlauterten Stand der Technik stets verwirklichte, aus 
den Walzen und dem Einbaustiick gebildete Baueinheit 
aufgelost hat, daft die einzelnen Walzen eines 
erf indungsgemaften Walzgeriistes schnell und einfach 
zuganglich gemacht werden konnen, so daft auch ihre 
Wartung oder Reparatur in kiirzerer Zeit und vereinfacht 
durchgefiihrt werden konnen, 

Mit einfachen Mitteln kostengunstig verwir klichen laftt 
sich die Erfindung dadurch, daft die 

Kraf terzeugungseinrichtung die Abstutzwalze aus der Ruhe- 
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in die Betriebsstellung bewegt. Bei dieser Ausgestaltung 
der Erfindung ubernimmt die Kraf terzeugungseinrichtung 
nicht nur das Aufbringen der Stutzkraft, sondern dient 
gleichzeitig als Stellvorrichtung, mit welcher die 
Abstutzwalzen auf die Arbeitswalzen zugestellt oder von 
ihnen zuruckgef ahren werden konnen. 

Die erf orderlichen Stutzkrafte lassen sich bei geringem 
Raum- und Energiebedarf dadurch erzeugen, daft die 
Kraf terzeugungseinrichtung ein hydraulisch oder 
pneumatisch betatigbarer Zylinder ist. Indem jeweils ein 
oder mehrere solcher Zylinder auf die Abstutzwalzen 
einwirken, lassen sich die .fur das Abstutzen der 
Abstiitzwalze benotigten Krafte exakt und mit kurzen 
Reaktionszeiten dosieren. Dies ermoglicht es, liber die 
Beauf schlagung der Abstutzwalzen mit genau eingeteilten 
Stutzkraften den Walzspalt zwischen den Arbeitswalzen zu 
beeinf lussen. 

Eine weitere vorteilhaf te Ausgestaltung der Erfindung 
besteht darin, daft die jeweilige Abstiitzwalze von einem 
Stutzbalken getragen ist und daft die 

Kraf terzeugungseinrichtung auf diesen Balken wirkt. Indem 
die Kraf ter zeugungseinrichtungen auf den Balken wirken, 
lassen sich die Stutzkrafte unter Vermeidung von 
Belastungssprungen auf die Abstutzwalzen aufbringen. Dies 
gilt insbesondere dann, wenn eine Lagerung vorgesehen 
ist, durch welche die Abstiitzwalze mindestens uber 
bestimmte Abschnitte ihrer Langserstreckung an dem 
Stutzbalken abgestiitzt ist. Werden punktuell auf die 
Abstutzwalzen einwirkende Kraf ter zeugungseinrichtungen, 
wie beispielsweise Stellzylinder oder vergleichbare, uber 
einen Stempel die Stutzkraft ubertragende Aggregate 
eingesetzt, so ist bei erf indungsgemafier Verwendung eines 
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Stutzbalkens einerseits eine gegenuber dem Stand der 
Technik geringere Anzahl an Kraf ter zeugungseinrichtungen 
ausreichend, um den gewunscht flielienden Obergang der von 
den einzelnen Einrichtungen ausgeubten Belastung zu 
erreichen. Andererseits ermoglicht der Einsatz des 
Stutzbalkens eine gezielte Durchbiegung der Arbeits- 
und/oder Abstutzwalze. 

Eine erste Moglichkeit der Ausbildung einer Lagerung 
besteht darin, dali die Lagerung durch Rollenlager 
gebildet ist, welche in regelmafiigen Abstanden entlang 
der Abstutzwalze angeordnet sind. Alternativ kann die 
Lagerung jedoch auch durch mindestens ein hydrostatisches 
Lager gebildet sein. Unabhangig davon, wie die Lagerung 
ausgebildet ist, kann sie in einzelne, entlang der 
jeweiligen Abstutzwalze angeordnete Segmente unterteilt 
sein, die dann zweckmaftigerweise den jeweiligen 
Kraf tbeauf schlagungs einrichtungen zugeordnet sind. 

Sofern der Stutzbalken in Langsrichtung der Abstutzwalze 
in zwei losbar miteinander verbundene Teile geteilt ist, 
wobei das erste Teil die Abstutzwalze tragt und das 
zweite mit der Kraf terzeugungseinrichtung verkoppelt ist, 
lalit sich die von dem jeweiligen Stutzbalken getragene 
Abstutzwalze besonders einfach und schnell ersetzen. Dies 
gilt insbesondere dann, wenn das erste, die Abstutzwalze 
tragende Teil in seiner Langsrichtung verschiebbar an dem 
zweiten Teil des Stutzbalkens gehalten ist. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer ein 
Ausf uhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung naher 
erlautert. Es zeigen in schematischer Darstellung: 

7 
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Fig. 1 einen Ausschnitt eines Walzgerustes in einer 
ersten Betriebsstellung im Schnitt langs zur 
Forderrichtung des gewalzten Metallbandes; 

Fig. la einen Ausschnitt A der Fig. 1 in vergrofterter 
Ansicht ; 

Fig. 2 das Walzgeriist gemafi Fig. 1 in einer zweiten 
Betriebsstellung; 

Fig. 3 das Walzgeriist gemafi Fig. 1 in einem Schnitt 

parallel zur Forderebene des gewalzten Bandes; 

Fig. 4 einen Ausschnitt eines zweiten Walzgerustes in 

einer ersten Betriebsstellung im Schnitt langs zur 
Forderrichtung des gewalzten Metallbandes; 

Fig. 5 das Walzgeriist gemafi Fig. 4 in einer zweiten 
Betriebsstellung . 

In den Figuren sind f unktionsgleiche Elemente mit 
denselben Bezugszeichen versehen. 

Die Walzgeruste W1,W2 weisen jeweils zwei Arbeitswalzen 
1,2 auf. Die Arbeitswalzen 1,2 sind in vertikaler 
Richtung jeweils iiber eine Zwischenwalze 3,4 an einer 
nicht dargestellten Stiitzwalze abgestiitzt, deren 
Drehachse in derselben Ebene liegt wie die Drehachsen der 
Arbeitswalzen 1,2 und der Zwischenwalzen 3,4. Die 
Zwischenwalzen 3,4 sind in einem Einbaustiick 7 und die 
nicht dargestellten Stutzwalzen in einem ebenfalls nicht 
dargestellten eigenen Einbaustiick gelagert, wahrend die 
Arbeitswalzen 1,2 lose in dem Walzgeriist W1,W2 gehalten 
sind. Zwischen den Arbeitswalzen 1,2 ist ein Walzspalt W 
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ausgebildet , in welchem ein in Forderrichtung F 
gefordertes Metallband B kaltgewalzt wird. 

Das Einbaustiick 7 ist auf einer nicht dargestellten 
Fiihrungsbahn verschiebbar gelagert und kann in seiner 
Langsrichtung achsparallel zu den Drehachsen der 
Arbeits-, Zwischen- und Stutzwalzen aus dem jeweiligen 
Walzgerust W1,W2 gezogen werden. 

Jeder Arbeitswalze 1,2 sind zwei Abstutzwalzen 8, 9; 10,11 
zugeordnet, von denen jeweils eine Seite der Arbeitswalze 

I, 2 zugeordnet ist. Die Abstutzwalzen 8, 9; 10, 11 werden 
jeweils von einem Stutzbalken 12,13,14,15 getragen. 

Die Stutzbalken 12,13,14,15 sind jeweils in zwei Teile 
12a, 12b geteilt, wobei die Teilungsebene vertikal 
angeordnet ist und sich parallel zu der <Ebene erstreckt, 
in welcher die Drehachsen der Arbeitswalzen 1,2, der 
Zwischenwalzen 3,4 und der nicht gezeigten Stutzwalzen 
liegen. Das zweite Teil 12b des jeweiligen Stutzbalkens 
12,13,14,15 tragt dabei die diesem Stutzbalken 
12,13,14,15 jeweils zugeordnete Abstutzwalze 8,9,10 bzw. 

II. fiber eine an dem jeweiligen ersten Teil 12a 
ausgebildete Fuhrungsschiene 12c und Haltebolzen 16 ist 
das jeweilige zweite Teil 12b an dem ersten Teil 12a in 
seiner Langsrichtung verschiebbar gehalten, so daii es mit 
der von ihm getragenen Abstutzwalze 8,9,10 bzw. 11 aus 
dem jeweiligen Walzgerust W1,W2 gezogen werden kann. 

Beim Ausf uhrungsbeispiel gemafi der Figuren 1,2 und 3 sind 
zur seitlichen Abstutzung der Abstutzwalzen 8,9,10 bzw. 
11 entlang der Abstutzwalzen 8,9,10 bzw. 11 in 
regelm^liigen Abstanden hydrostatische Lager 18 
angeordnet. Die Lager 18 sind an den jeweiligen 
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Stutzbalken 12,13,14,15 abgestutzt .und werden iiber eine 
Versorgungsleitung 19 im zweiten Teil 12b des jeweiligen 
Stutzbalkens 12,13,14,15 mit Druckfluid versorgt. 

Beim Ausf uhrungsbeispiel gemaft der Figuren 4,5 sind zur 
seitlichen Abstutzung der Abstutzwalzen 8,9,10 bzw. 11 
entlang der Abstutzwalzen 8,9,10 bzw. 11 in regelmaftigen 
Abstanden an den Stutzbalken 12,13,14,15 Rollenpaare 118 
angeordnet. Die Rollenpaare 118 sind ebenfalls an dem 
jeweiligen Stutzbalken 12,13,14,15 abgestutzt. 

Jedem Stutzbalken 12,13,14,15 sind jeweils mehrere in 
regelmaftigen Abstanden entlang des jeweiligen 
Stutzbalkens 12,13,14 bzw. 15 plazierte, hydraulisch 
arbeitende Stellzylinder 20,21,22,23 zugeordnet, die in 
den seitlich des Einbaustucks 7 angeordneten Saulen 24 
bzw. 25 des Walzgerustes W1,W2 befestigt sind. Die Kolben 
20a, 21a, 22a, 23a der Stellzylinder 20,21,22,23 sind mit 
dem ersten Teil 12a des jeweiligen Stutzbalkens 12,13,14 
bzw. 15 verkoppelt. Die Bewegungsachse X der Kolben 
20a, 21a, 22a, 23a sind jeweils in Richtung des Walzspaltes 
W geneigt angeordnet. 

Zwischen dem jeweiligen Ort der Befestigung der 
Stellzylinder 20,21,22,23 und dem Raum, in welchem das 
Einbaustuck 7 beim Hereinschieben bzw. Herausziehen 
bewegt wird, ist jeweils ein Freiraum R vorhanden. Dessen 
Tiefe und der Stellweg der Kolben 20a, 21a, 22a, 23a sind 
jeweils so bemessen, dafi bei vollstandig zuruckgezogenen 
Kolben'. 20a, 21a, 22a, 23a die von ihnen jeweils getragenen 
Stutzbalken 12,13,14,15 mit den daran jeweils gelagerten 
Abstutzwalzen 8,9,10 bzw. 11 sich in diesem Freiraum R 
befinden (Fig. 2, Fig. 5) . In dieser Stellung der Kolben 
20a, 21a, 22a, 23a und der mit ihnen verbundenen Stutzbalken 



SI/cs 990516 



12,13,14,15 kann das Einbaustuck 7 mit den in ihm 
gelagerten, hier nicht dargestellten Stutzwalzen und 
Zwischenwalzen 3,4 ohne die Gefahr einer Kollision mit 
den Abstutzwalzen 8,9,10,11 aus dem Walzgerust Wl bzw. W2 
gezogen werden. 

Zum Auswechseln der Abstutzwalzen 8,9,10,11 wird das 
jeweilige zweite Teil 12b entlang der Fuhrung 12c von dem 
jeweiligen ersten, mit dem jeweils zugeordneten Kolben 
20a, 21a, 22a bzw. 23a verbundenen Teil 12a der Stutzbalken 
12,13,14,15 gezogen. Dies kann zum einen bei 
herausgezogenem Einbaustuck 7 erfolgen. Dazu werden die 
Abstutzwalzen 8,9,10,11 mit den Stutzbalken 12,13,14,15 
in den jeweiligen Freiraum R gefahren, so daft das 
Einbaustuck 7 ungehindert aus dem Walzerust Wl bzw. W2 
gezogen werden kann. 

Alternativ konnen die Abstutzwalzen 8,9,10,11 auch 
gemeinsam mit dem Einbaustuck 7 aus dem Walzgerust Wl 
bzw. W2 gezogen werden. Dazu werden die Stutzbalken 
12,13,14,15 in eine Stellung gefahren, in der ihre 
jeweilige Fuhrung 12c fluchtend mit der jeweils aufieren 
Kante des Einbaustucks 7 angeordnet sind. Beim 
Herausziehen des Einbaustucks 7 werden die Teile 12a der 
Stutzbalken 12,13,14,15 und mit ihnen die jeweilige 
Abstutzwalze 8,9,10,11 gemeinsam mit dem Einbaustuck 7 
aus dem Walzgerust W1,W2 gezogen. Auf diese Weise bildet 
das Einbaustuck 7 eine Montage- und Demontagehilfe, die 
es ermoglicht, auf eine besonderes Hilfsgerat dieser Art 
zu ver'zichten. 

Bei auf die Arbeitswalze 1,2 zugestellten Abstutzwalzen 
8,9,10;11 wird von den Stellzylindern 20,21,22,23 die 
Stiitzkraft erzeugt, durch welche die Abstutzwalzen 
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8,9,10,11 uber die hydrostatischen Lager 18 bzw. die 
Rollenlager 118 auf ihrer von der jeweiligen Arbeitswalze 
1,2 abgewandten Seite abgestuzt sind. Die von den 
einzelnen entlang des jeweiligen Stutzbalkens 12,13,14,15 
angeordneten Stellzylinder 20,21,22,23 jeweils 
abgegebenen Stutzkrafte konnen dabei so eingestellt 
werden, dafl eine bestimmte Geometrie des Walzspaltes W 
durch eine entsprechende Durchbiegung der jeweiligen 
Abstutzwalzen 8,9,10,11 bzw. Arbeistwalze 1,2 erreicht 
wird. 
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BE ZUGS ZE I CHENL I S TE 



W1,W2 Walzgeruste 

1,2 Arbeitswalzen 

3,4 Zwischenwalzen 

7 Einbaustuck 

8,9,10,11 Abstutzwalzen 

12, 13, 14, 15 Stutzbalken 

12a, 12b Teile der Stutzbalken 12,13,14,15 

12c Fuhrungsschiene 

16 Haltebolzen 

18 hydrostatische Lager 

19 Versorgungsleitung 
20, 21, 22, 2 3 Stellzylinder 
20a, 21a, 22a, 23a Kolben 

24,25 Saulen des Walzgerustes W1,W2 

118 Rollenpaare 

B Metallband 

F Forderrichtung 

R Freiraum 

W Walzspalt 

X Bewegungsachse der Kolben 20a, 21a, 22a, 23a 
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PATENTANSPRUCHE 



1. Walzgerust mit einem Paar von Arbeitswalzen (1,2) zum 
Walzen eines Metallbands (B) , mit Abstutzwalzen 
(8,9,10,11), von denen die ihnen jeweils zugeordneten 
Arbeitswalzen (1, 2) seitlich gestutzt sind und die 
mittels einer Kraf ter zeugungseinrichtung mit einer in 
Richtung der Arbeitswalze (1,2) gerichteten 
Stutzkraft beauf schlagbar sind, und mit Stiitz- oder 
Zwischenwalzen (3,4), die von einem in Richtung 
seiner Langsachse in das Walzgerust (W1,W2) 
schiebbaren und aus diesem herausziehbaren 
Einbaustuck (7) getragen sind und von denen jeweils 
eine die ihr zugeordnete Arbeitswalze (1,2) in einer 
im wesentlichen senkrecht zur Bewegungsrichtung des 
Metallbandes (B) gerichteten Richtung stutzt, 
dadurch gekennzeichnet, dad 
die Abstutzwalzen (8,9,10,11) aus einer Ruhestellung, 
in welcher sie aufterhalb des Bereichs angeordnet 
sind, in dem sich das Einbaustuck (7) der Stiitz- oder 
Zwischenwalze (3,4) beim Einschieben oder Ausziehen 
bewegt, in eine Betriebsstellung zustellbar sind, in 
der sie an der Arbeitswalze (1,2) anliegen. 

2, Walzgerust nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dad die 
Kraf terzeugungseinrichtung die Abstutzwalze 
(8,9,10,11) aus der Ruhe- in die Betriebsstellung 
bewegt . 
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3. Walzgerust nach einem der voranstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, d a B 
die Kraf ter zeugungseinrichtung ein hydraulisch oder 
pneumatisch betatigbarer Zylinder (20,21,22,23) ist. 

4. Walzgerust nach einem der Anspriiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daft 
die Kraf ter zeugungseinrichtung eine mechanisch 
verstellbare Spindel ist. 

5. Walzgerust nach einem der voranstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft 
die Abstutzwalze (8,9,10,11) von einem Stutzbalken 
(12,13,14,15) getragen ist und daft die 

Kraf terzeugungseinrichtung auf diesen Abstiit zbalken 
(12,13,14,15) wirkt. 

6. Walzgerust nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daft eine Lagerung 
(18) vorgesehen ist, durch welche die Abstutzwalze 
(8,9,10,11) mindestens uber bestimmte Abschnitte 
ihrer Langserstreckung an dem Stutzbalken 
(12,13,14,15) abgestutzt ist. 

7. Walzgerust nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Lagerung 
durch mindestens ein hydrostatisches Lager (18) 
gebildet ist. 

8. Walzgerust nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Lagerung 
durch Rollenlager (118) gebildet ist, welche in 
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regelmaftigen Abstanden entlang der Abstutzwalze 
(8,9,10,11) angeordnet sind. 

9. Walzgertist nach Anspruch 2 und 5, dadurch 

gekennzeichnet, daft der Stutzbalken 
(12,13,14,15) in Langsrichtung der Abstutzwalze 
(8,9,10,11) in zwei losbar miteinander verbundene 

Teile (12a, 12b) geteilt ist und d a 13 das erste Teil 
(12a) die Abstutzwalze (8,9,10,11) tragt und das 

zweite mit der Kraf ter zeugungseinrichtung verkoppelt 

ist . 

10. Walzgertist nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daft das erste, die 
Abstutzwalze (8,9,10,11) tragende Teil in seiner 
Langsrichtung verschiebbar an dem zweiten Teil (12b) 
des Stutzbalkens (12,13,14,15) gehalten ist. 

11. Walzgerust nach einem der Anspruche 5 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daft 
entlang des Stutzbalkens (12,13,14,15) mehrere 
Kraf ter zeugungseinrichtungen beabstandet zueinander 
angeordnet sind. 
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Die Erfindung betrifft ein Walzgerust mit einem Paar von 
Arbeitswalzen 1,2 zum Walzen eines Metallbands B, mit 
Abstutzwalzen 8,9,10,11, von denen die ihnen jeweils 
zugeordneten Arbeitswalzen 1,2 seitlich gestutzt sind und 
die mittels einer Kraf terzeugungseinrichtung mit einer in 
Richtung der Arbeitswalze 1,2 gerichteten Stutzkraft 
beauf schlagbar sind, und mit Stutz- oder Zwischenwalzen 
3,4, die von einem in Richtung seiner Langsachse in das 
Walzgerust W1,W2 schiebbaren und aus diesem 
herausziehbaren Einbaustuck 7 getragen sind und von denen 
jeweils eine die ihr zugeordnete Arbeitswalze 1,2 in 
einer im wesentlichen senkrecht zur Bewegungsrichtung des 
Metallbandes B gerichteten Richtung stiitzt. Bei einem 
solchen Walzgerust kann ein Wechseln der Walzen des 
Geriistes schneller und einfacher dadurch durchgefuhrt 
werden, daft die Abstutzwalzen 8,9,10,11 aus einer 
Ruhestellung, in welcher sie aufterhalb des Bereichs 
angeordnet sind, in dem sich das Einbaustuck 7 der Stutz- 
oder Zwischenwalze 3,4 beim Einschieben oder Ausziehen 
bewegt, in eine Betriebsstellung zustellbar sind, in der 
sie an der Arbeitswalze 1,2 anliegen. 

Fur die Zusammenf assung ist Fig. 1 bestimmt 
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